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产品简介： 

高效预热点火炉 

JDC-DHL 系列高效节能预热点火炉是一种具有当今国内先进技术水平的工业炉，它采

用了先进的半预混湍流燃气燃烧技术及低 NOx 燃烧技术，具有节约能源和低污染物排放等

显著技术特点。点火炉工作层采用了全预制块及炉内保温模块，低导热率、耐急冷急性好、

密封性好、低蓄热量、低容重，能减少炉体散热损失，延长炉衬寿命，节约点火能耗，同时，

施工性能好。能为企业带来节能经济效益和社会效益。 

公司是专业从事各类工业燃烧器、工业窑炉的工程设计，燃烧热工及控制系统研制开

发的高新科技企业。同时拥有技术熟练的生产制作人员及经验丰富的施工、调试人员。承担

各种工业炉工程设计、技术发行及工程总承包。负责工业炉技术咨询、软件编制、燃烧器、

换热器的加工制造及现场调试。并向用户提供其它热工设备、各种耐火材料、保温材料及种

种控制系统和现场仪电设备。 

预热点火炉是我公司专为回转窑、烧结炉及其它窑炉，使用低热值、劣质燃料实现节

能工艺的新技术。公司专业人员经过多年潜心设计、制造的预热点火炉，点火均匀，温度稳

定；使用的燃料包括焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气等多种气体（也可以对燃油及燃煤单独

设计）。针对纯高炉煤气点火预热，由于其热值较低，正常情况下燃烧不能满足生产使用要

求和煅烧矿的质量要求，所以特别设计为高炉煤气和空气双预热，空气换热装置与煤气换热

装置可以并联布置也可以串联布置，可将空气预热到 450 度，煤气预热到 400 度。能实现低 

热值煤气直接供热，提高加热速度。提高煅烧质量，大大降低燃料成本，达到“优质、节能、

增效”的目的。 

根据抽风烧结面积的大小，划分为各种不同规格。烧结有效面积是风箱宽度和长度的

乘积。目前，烧结机有两种工作状况：多数是全面积用来进行混合料烧结；少数是一段用来

烧结，一段用来冷却的所谓机上冷却的烧结机。 

随着冶金工业的发展，国内外烧结机的烧结面积已增大到 600 平米，而且还向更大方

向发展。因为大型化有利于提高生产率和降低单位成本。根据我公司多年来的设计，生产制

作经验，烧结机点火炉的种类可应用于：带式烧结机，步进式烧结机和各种环式烧结机。同

时。烧结机点火器的类型有：传统的点火保温炉，空气单预热形式的点火炉及最新的空、煤

气双预热形式的点火炉。
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高效点火保温炉 

JDC-DHL 系列高效节能型点火炉属于传统的点火保温炉，即空、煤气均不需要预热。在

进行混合料抽风烧结的过程中，沉整个料层高度上，将呈现性质不同的 5 个区域。最上层的

是烧结矿带，往下则是燃烧带、预热带、干燥和过湿 带（或原始混合料带）。随着烧结时间

的延长，只剩下烧结矿带。 

布在烧结机台车的上混合料经过点火炉点火和台车底部抽风，气流自上而下通过料层。

料层中燃料燃烧产生高温 ，引起一系列物理化学反应，物料局部软熔生成一定的液相。随着

温度降低，液相冷凝成块，开成气孔率高、矿物组成与天然矿不同的烧结矿。 

特点： 

☆ 点火炉型式有方形或半圆形，炉顶有 2~3 排 烧嘴，点火均匀，成品率高，烧结质

量好。 

☆ 燃料可以是焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等各种气体燃料（或重

油、轻油等液体燃料）。 

☆ 点火炉燃烧器空、煤气单独控制，火焰形状及长度发起人可单独调节。、 

☆ 点火炉燃烧器燃烧完全，燃烧效率高，火焰刚性强。火焰较短，点火强度高，节

约煤气。 

☆ 点火炉燃烧器使用寿命长，一个大修期 5 年内免维护。 

☆ 点火炉工作层为全预制块，并采用耐火纤维保温模块，高温稳定性好、耐急冷急

热、低蓄热量，减少炉体散热损失，延长炉衬寿命，降低点火能耗。 

☆ 全预制的结构特别方便点火施工，施工及烘炉周期都很短。 

☆ 点火设有自动点火装置，对于低热值的燃气可以作为值班火焰使用。 

☆ 点火炉设有测温及仪表显示装置。（测温仪可采用在线测温或红外测温发均可）。 

☆ 本公司制作的点火炉还特别设有火焰监测装置，当火焰熄灭时，会自动报警，（℃）

并自动切断燃气阀门，以确保安全。（可根据用户要求选用） 

产品技术性能参数： 

 

      型号 

参数 

带式、环式或平面步进式烧结点火炉规格： 

36㎡ 52㎡ 75㎡ 90㎡ 130 ㎡ 180 ㎡ 260 ㎡ 360 ㎡ 450 ㎡ 500 ㎡ 

台车宽度（m） 1.5 2.0 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 

台车速度（m/min） 1.1~4.3 

料层厚度（t/h） 300~750 

额定产量（t/h） 70 100 120 180 240 300 380 450 550 620 

燃料种类 焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等（或重油、轻油、水煤浆） 

煤气温度（℃） 常温 

煤气接点压力 Pa 5000~8000 

烧嘴前煤气压力

Pa 
2000~2500 
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点火炉结构及安装外形图 

 

 

供应配套装置说明 

1、 助燃风机（N09-19  N09-26）;膨胀节（DN500 、DN350、DN200、DN150、DN100） 

2、热电偶，数字显示仪表，压力表，电子点火器，火焰监测器，稳压阀，快速切断阀 

煤 气 含 尘 量

mg/Nm3 
≤20 

点火煤气量 520 750 850 
126

0 

170

0 
2200 2650 3800 4200 5300 

点火空气量 
225

0 

375

0 

425

0 

630

0 

850

0 
11000 

13200

0 
19000 21000 26200 

助燃风压力 5000~8000 

烧嘴前空气压力 2500~3000 

空气温度（℃） 常温 

点火温度（℃） 1100±50 

点火炉热耗 ≤0.13GJ/t 

顶部少最排数 2~3 

点火时间 sec 60~90 

点火炉膛高度 mm 400~500 
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空气单预热点火炉 

JDC-DHL-I 系列高效节能型点火炉属于当前国内外先进的点火炉，可把空气预热到一

定高温，对烧结矿进行点火。布在烧结机台车上的混合料经过点火和台车底部抽风，气流自

上而下通过料层。料层中燃料燃烧产生高温，引起一系列物理化学瓜，部软件 熔生成一定

的液相冷凝块，形成气孔率高、矿物组成与天然矿不同的烧结矿。 

在进行混合料抽风烧结 的过程 中，沉整个料层高度上，烧结矿呈现性质不同的 5 个区域。

最上卖劲的是烧结矿带，往下则上燃烧带、预热带。干燥和过湿带（或原始混合料带）。随

着烧结时间的延长，以后各带逐渐消失，只剩下烧结矿带。 

特点： 

☆ 点火炉型有方弄或壮大贺形，炉顶有 2~32 排 烧嘴，点火均匀，成品率高，烧

结矿质量好。 

☆ 单预热炉可以是方形或贺柱形，空气换热器布置在点火炉内部后侧，通过料面

辐射及点火烧嘴辐射热将空气预热到 3000C，现供给点火炉点火烧嘴使用。 

☆ 点火炉燃烧器的空、煤气管路单独控制，火焰形状及长度均可单独调节。 

☆ 点火炉燃烧器手动调节，确保燃烧完全，燃烧效率高，火焰刚性强，火焰喷射

速度高，火焰较短，点火强度高，节约煤气。 

☆ 预热炉的烧嘴可以实现全自动控制，自动化程度高。 

☆ 点火炉及预热炉的燃烧器使用寿命长，一个大修期 5 年内免维护。 

☆ 点火炉及预热炉的工作层为全预制块，并采用耐火纤维保温模块，高温 稳定性

好、耐急冷急热、低蓄热量，减少炉体散热损失，延长炉衬寿命，降低点火能

耗。 

☆ 全预热的结构特别方便点火炉施工，施工及烘炉周期都很短。 

☆ 点火炉设有自动点火装置，对于低热值的燃气可以作为值班火焰使用。 

☆ 点火炉设有测温及仪表显示装置。（测温仪可采用在线测温或红外测温均可）。 

☆ 本公司制作的点火炉还特别设有火焰监测装置，当火焰熄灭时，会自动报警，

并自动切断燃气阀门，以确保安全。（可根据用户要求选用）。 

 

点火炉技术性能参数： 

 

 

 

      型号 

参数 

带式、环式或平面步进式烧结点火炉规格： 

36 ㎡ 52㎡ 75㎡ 90㎡ 130 ㎡ 180 ㎡ 260 ㎡ 360 ㎡ 450 ㎡ 500 ㎡ 

台车宽度

（m） 
1.5 2.0 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 

台 车 速 度

（m/min） 
1.1~4.3 

料 层 厚 度

（t/h） 
300~750 

额 定 产 量

（t/h） 
70 100 120 180 240 300 380 450 550 620 

燃料种类 焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等（或重油、轻油、水煤浆） 
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点火炉机构及安装外形图： 

煤 气 温 度

（℃） 
常温 

煤气接点压

力 Pa 
5000~8000 

烧嘴前煤气

压力 Pa 
2000~2500 

煤气含尘量

mg/Nm3 
≤20 

点火煤气量 520 750 850 1260 1700 2200 2650 3800 4200 5300 

点火空气量 2250 3750 4250 6300 8500 
1100

0 

13200

0 
19000 21000 26200 

助燃风压力 5000~8000 

烧嘴前空气

压力 
2500~3000 

空 气 温 度

（℃） 
≥300 

点 火 温 度

（℃） 
1100±50 

点火炉热耗 ≤0.12GJ/t 

顶部少最排

数 
2~3 

点 火 时 间

sec 
60~90 

点火炉膛高

度 mm 
400~500 
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高效双预热点火炉 

JDC-DHL-II 系列高效节能型点火炉属于当前国内外先进的点火炉，可把空、煤气发起

人预热到一定高温，对烧结矿进行点火。布在烧结机台国下的混合料经过双预热炉点

火和台车底部抽风，气流自上而下通过料层。料层中燃料产生高温，引起一系列物理

化学反应，物料局部软熔生成一定的液相。随着温度的降低，液相冷凝成块，形成气

孔率高、矿物组成与天然矿不同的烧结矿。 

在进行混合料抽风烧结的过程中，沉整个料层高度上，烧结矿呈现性质不同的 5

个区域。最上层的是烧结矿带，往下则是燃烧带、预热带、干燥带和过湿带（或原始

混合料带）。随着烧结时间的延长，以后各带逐渐消失，只剩下烧结矿带。 

特点： 

☆ 点火炉型式有方形或半圆形，炉顶有 2~3 排烧嘴，点火均匀，成品率高，烧结

矿质量好。 

☆ 双热炉可以是方形或圆柱形，空气、煤气换热装置可以串联在一起，通过一个

方形预热炉将空、煤气预热，也可以并联布置，即空气、煤气两个圆形（或方

形）预热炉单独工作，将空、煤气预热后供给点火炉点火烧嘴使用。 

☆ 燃料可以是混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等各种低热值气体燃料。 

☆ 点火炉燃烧器的空、煤气管路单独控制，火焰形状及长度均可单独调节。 

☆ 点火炉燃烧器手动调节，确保燃烧完全，燃烧效率高，火焰刚性强，火焰喷射

速度高，火焰较短，点火强度高，节约煤气。 

☆ 预热炉的烧嘴可以实现全自动控制，自动化程度高。 

☆ 点火炉及预热炉的燃烧器使用寿命长，一个大修期 5 年内免维护。 

☆ 点火炉及预热炉的工作层为全预制块，并采用耐火纤维保温模块，高温 稳定性

好、耐急冷急热、低蓄热量，减少炉体散热损失，延长炉衬寿命，降低点火能

耗。 

☆ 全预热的结构特别方便点火炉施工，施工及烘炉周期都很短。 

☆ 点火炉设有自动点火装置，对于低热值的燃气可以作为值班火焰使用。 

☆ 点火炉设有测温及仪表显示装置。（测温仪可采用在线测温或红外测温均可）。 

☆ 本公司制作的点火炉还特别设有火焰监测装置，当火焰熄灭时，会自动报警，

并自动切断燃气阀门，以确保安全。（可根据用户要求选用）。 

点火炉技术性能参数： 

      型号 

参数 

带式、环式或平面步进式烧结点火炉规格： 

36㎡ 52㎡ 75㎡ 90㎡ 130 ㎡ 180 ㎡ 260 ㎡ 360 ㎡ 450 ㎡ 500 ㎡ 

台车宽度（m） 1.5 2.0 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 

台车速度（m/min） 1.1~4.3 

料层厚度（t/h） 300~750 

额定产量（t/h） 70 100 120 180 240 300 380 450 550 620 

燃料种类 焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等（或重油、轻油、水煤浆） 

煤气温度（℃） 常温 

烧嘴前煤气压力

Pa 
2000~2500 
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点火炉结构及安装外形图： 

 

煤气含尘量

mg/Nm3 
≤20 

点火煤气量

Nm3/h 
2700 3500 4200 6500 8500 10000 13500 16000 19500 23000 

点火空气量

Nm3/h 
2500 3000 3800 6000 7800 9000 12000 14500 17500 21000 

助燃风压力

(Pa) 
5000~8000 

烧嘴前空气

压力(Pa) 
2500~3000 

空 气 温 度

（℃） 
常温 

点 火 温 度

（℃） 
1100±50 

点火炉热耗 ≤0.12GJ/t 

顶部少最排

数 
2~3 

点 火 时 间

sec 
60~90 

点火炉膛高

度 mm 
400~500 
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预热炉技术性能参数： 

 

      型号 

参数 
带式、环式或平面步进式烧结点火炉规格： 

36 ㎡ 52㎡ 75㎡ 90㎡ 130 ㎡ 180 ㎡ 260 ㎡ 360 ㎡ 450 ㎡ 500 ㎡ 

台车宽度（m） 1.5 2.0 2.5 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 

燃料种类 焦炉煤气、混合煤气、高炉煤气、发生炉煤气等（或重油、轻油） 

空 气 预 热 温 度

（℃） 
≥400 

煤 气 预 热 温 度

（℃） 
≥300 

烧嘴前煤气压力
Pa 

2000~2500 

烧嘴前煤气压力
Pa 

2000~3000 

预热炉烧嘴煤气

量（Nm3/h） 
1400 2000 2800 4000 5000 5800 7000 8200 9500 12300 

预热炉烧嘴煤气

量（Nm3/h） 
1120 1600 2250 3200 4000 4650 5600 6560 7600 9900 

燃烧室温度（℃） 950~1100 

燃烧室烧嘴个数 2 或 4 

空气换热阻损 Pa 1500~2000 

煤气换热阻损 Pa 1500~2000 

烟气侧阻损 Pa 20~50 

烟囱直径 m Ф600 Ф650 Ф650 Ф700 Ф800 Ф900 Ф1000 Ф1100 Ф1200 

Ф1200 

Ф600 

Ф600 

Ф600 

烟囱高度 m 20 20 25 25 25 30 30 30 30 30 

冷风进口管 mm Ф325 Ф377 Ф377 Ф478 Ф478 Ф580 Ф630 Ф680 Ф750 Ф800 

热风进口管 mm Ф400 Ф426 Ф530 Ф630 Ф630 Ф720 Ф800 Ф900 Ф1000 Ф1100 

冷 煤 气 出 口 管
mm 

Ф377 Ф377 Ф426 Ф529 Ф630 Ф680 Ф750 Ф800 Ф900 Ф1000 

热 煤 气 出 口 管
mm 

Ф426 Ф529 Ф630 Ф720 Ф800 Ф900 Ф1000 Ф1100 Ф1200 Ф1280 
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烧嘴安装说明： 

1、 燃烧器的中心线与烧嘴砖的中心线重合，偏心会使烧嘴砖的内表面结焦，影响燃烧及火

争形状，甚至堵塞燃烧器的火道。 

2、 安装板应紧贴烧嘴砖，并牢固地装在炉体钢架上，烧嘴套开口在左右两边。 

3、 燃烧器的进风口应装在上方或侧方。 

4、 安装时先将配风器外壳装入烧嘴安装板内，接上蝶阀和膨胀节，然后 不慌不忙 空气、

煤气管相接，这时不得改变燃烧器原定的位置和方向。 

5、 在条件允许情况下，供气管路上可安装蒸汽吹扫，以便在停炉时将管路内残渣吹扫干净。 

点火炉使用操作说明：、 

一、用途及特点 

1、用途 

烧结点火保温炉，适用于烧结厂带式、环式烧结机混合料面烧结，是以煤气为主燃料的烧结

点火装备。 

2、特点 

  （1）点火炉采用预制块组合方式，结构简单，施工方便，建筑周期短。 

  （2）点火炉采用 JDC-YJ 节能型高旋煤气烧嘴，可加强混合，火焰长度缩短，大大降低

了煤气消耗，烧嘴不易堵塞，寿命长。 

（3）点火烧嘴为双斜布置，火焰集中，点火强度高，能形成带状火焰发，进行高强度带

式点火，降低点火热耗，提高料面点火强度，且点火均匀。 

二、设备及系统安装 

1、点火炉炉体钢结构在烧结机上就位 

2、点火炉筑炉，耐火构件在金属结构内部砌筑，保证没有缝隙或漏洞。 

3、点火炉点火烧嘴按图就位 

（1）要注意确保与烧 嘴孔之间的同尺度，其偏差不应超过 1mm 

（2）为了方便烧嘴的更换，应在烧嘴的头部包裹一层 10mm 厚的硅酸铝耐火纤维毡。 

（3）烧嘴安装完毕后，将其周围的间隙用浇注料填充，烧嘴部位可根据现场实际情况适

当高些。 

4、安装炉前空、煤气管路和相关调控阀门、放散、吹扫管路，炉前空、煤气空、煤气总
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管碰接。 

（1）管道安装前应对每一段管、管件、阀门等进行检查，清除管内氧化皮、焊渣及杂物

等。 

（2）安装时应按照 GBJ235-82 《工业管路工程施工及验收规范（金属管道篇）》及设计

图中有关技术要求进行。 

（3）在安装过程中，各操作阀门的手轮或手柄的位置应根据现场实际情况调整，以方便

操作为原则。 

（4）整体系统管路连接后进行气密 性试验，煤气管路试验 10KPa，半小时压降<1%,空

气管路试验压力 8KPa，无明显泄漏，方为合格。 

（5）管道安装完毕后，先刷红丹防锈漆两遍，再进行绝热包扎，管道保温做法及刷漆着

色由使用厂家根据厂里的规定执行。 

6、其它相关设备及温度、压力流量等仪表全部安装后，按是不烘炉曲线进行烘炉。 

三、烘炉 

1、烘炉的意义和目标 

（1）烘炉的意义 

○1 采用缓慢加热升温的方案将耐火炉衬与泥浆的物理水和结晶水逐渐排除，避免剧烈加热

时因大量水溢出导致内衬开裂和变形，防止耐火材料晶格转变造成膨胀或收缩而爆裂。 

○2 使炉顶及侧坪预制埠间隙的港湾料与预制块烧结成坚固的整体，从而达到提高点火炉使

用寿命的目的。 

（2）烘炉的目标 

○1 严格按照烘炉曲线进行烘炉 

○2 确保内衬和设备不受任何损坏 

2、 烘炉前的必备条件 

（1） 系统各测量仪表必须运行正常，计量准确可靠。 

（2） 煤气管网、空气管网、助燃风机等具备正常运行及使用的条件 

（3） 参加烘炉人员必须通过烘炉培训教育，明确烘炉的意义和目标。 

（4） 准备好烘炉所需的工具和材料，木柴、锯末、柴油等。 

（5） 烘炉用焦炉煤气时，总管压力必须保证大于 4000KPa,必须保证烘炉用煤气正常

和稳定。 

（6） 点火炉底部铺上铁板或耐火砖，以防烧坏炉床。 
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（7） 绘制好烘炉曲线并张贴上墙。 

3、 烘炉曲线 

烘炉典线由耐火材料厂提供 

4、 烘炉 

（1） 根据烘炉曲线温度的要求，逐步升温。 

（2） 烘炉时必须保证火焰在炉内均匀，切忌前后左右火焰忽着忽灭现象，切忌大起

大落。 

（3） 烘炉实测温度与烘炉曲线温度允许误差范围±10℃。 

5、 烘炉注意事项 

（1） 成立烘炉领导小姐，有专人负责。 

（2） 严格按照烘炉曲线进行烘炉，温度波动范围为±10℃。 

（3） 作好烘炉的数据记录，每半小时记录一次实际温度，用曲线形式记录在曲线图

内。 

（4） 烘炉中出现的情况和存在的问题，认真做好记录，并认真作好交接班。 

（5） 烘炉期间，确保人身安全，操作工必须严格按照本岗位操作规格作业。 

（6） 烘炉完毕后，应进行投料生产和。否则应进行保温直到正式生产。若长时间不

能生产，可以凉炉，但要缓慢进行，切忌温度的大起大落。 

四、投产前的准备与调试 

1、投产前的准备工作 

炉子在运转之前，必须做好如下准备工作： 

（1） 将焦炉煤气引入车间主管首，注意在引入之前，必须用蒸汽吹扫主管道，将

主管道内歼余的空气通过放散管排出，通过做爆发试验，确认合格后，方能

外入煤气。 

（2） 开启助燃风机：在运转前，先关闭风机阀辩，再启动助燃风机，待风机运转

正常后，再将阀门逐渐打开。 

（3） 炉子在运转之前，烧结机必须经过冷试车运转合格，并在烧结炉床上铺设

50-100mm 厚的混合料。 

2、 烧嘴的点火 

在第一次开炉时，需要按照曲线对耐火炉衬进行适当的烘烤，当温度到达要求后，可

进行烧嘴的点火。准备一根10-15mm、长度至少 2 米的铁棒，头部缠上一层棉纱，
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浸泡过柴油，将其点燃后，送入炉内，在有明炎状态下，对准烧嘴头部，开启空气管

道上的阀门，阀门开度为空气正常流量的 1/5，然后开启煤气管道 上的阀门，阀门开

度为煤气正常流量的 1/5，煤气阀门要一个一个的开，从进料端第一排烧嘴开始，从

内向外一个一个的开；等到第一排完全着火后，再点第二排。 如点燃不成功，应立

即关闭空气、煤气阀门，将煤气放散干净后，再重新点火；等到烧嘴全部着火后，再

逐步加在空气、煤气流量，使炉温逐步上升，当炉温达到 1000℃时，温度场 基本均

匀后，烧结机按正常生产状态正式铺料，烧结机到达正常运转。 

五、日常安全生产操作要点： 

1、要经常检查空气压力、煤气压力是否稳定，检查空气、煤气管路及阀门是否有泄

露现象。 

2、烧嘴点火、保温及灭火操作 

（1）正常生产状态下，烧嘴的点火 

当烧结机因检修或特殊原因短暂停机，需要重新点火时，在点火之前，需要做爆发试

验，确认合格后，方可进行点火。点火方法与第一次开炉时相同，注意先开空气阀门，

气阀门。 

（2）烧嘴的保温 

当烧结生产需要短暂停止时，这时候烧嘴不要关闭，可调节空气、煤气阀门的开启度，

合外单位斌度为正常流量的 1/5，使炉温保持在 500-600℃，温度不可过低，以免烧嘴

熄灭；温度也不可过高，以免烧坏设备。总之，以火焰不熄灭为原则。 

（3）烧嘴的灭火 

当烧结生产需要长时间停止时，这时候烧嘴必须灭火，灭火时，注意先关闭煤气，再

关门空气阀门。先前闭预热炉，再关闭点火炉。 

3、正常停机或临时停机时，关闭炉前煤气及空气阀门，烧嘴熄灭后，此时应特别注

意，不能马上关闭助燃风机，保证空气预热器继续通往冷风一小时以上，待预热器换

热管冷却后，再关闭风机。 

4、日常操作中要做到“四勤”：勤观察火焰燃烧状况、勤分析，勤调节、勤记录，以

达到最佳点火效果。 

5、为了延长炉子的全用寿命，炉温切忌大起大落。短时间停机时，不要关闭烧嘴，

使炉温保持在 500-600℃，以火焰不熄灭为原则。 
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六、日常检查检修及保养 

当烧结机每次停机时，需要检查如下内容，发现问题及时解决。 

1、烧嘴的检查 

（1）要检查烧嘴的喷头是否烧损，如果烧损的程度比较严重，以致影响烧嘴的燃烧

火焰时，则应更换烧嘴。 

（2）要检查烧嘴的煤气管道是否畅通，如不畅通或结焦时，使之通畅。 

2、炉前管道的检查 

要检查空气、煤气管道的各法兰连接处是否有漏气现象。如有漏气现象，测应及时堵

漏。堵漏完毕后，再用煤气测漏仪表进行检查。 

3、耐火炉衬的检查 

（1）检查炉膛的顶部和侧干墙的内壁是否有烧损的地主，如有烧蚀现象，则应首先

对烧蚀部位进行清理，然后调和修补炉料，进行一层一卖劲的涂抹，每层不宜过厚，

待稍有强度后，再涂抹第二层，直涂抹第二层，直到恢复到原来的情况为止，如系裂

纹，只要不发生脱落，无需修补，但要做好记录，并定期进行检查。 

（2）要检查烧嘴的喷头与耐火炉衬的连接处是否烧蚀、有裂纹？如果发现此问题，

则应首先在清理烧 损处的烧蚀物，然后调和浇注料（需从预制块厂家外购），加水

8%~10%，调成粥状进行填补。
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点火炉燃气燃烧器 

特点： 

☆ 燃气为液化气、天然气、焦炉煤气、城市煤气、混合煤气、发生炉煤气、高炉

煤气等。燃烧完全，燃烧效率高，节能效果显著。 

☆ 能实现高强度燃烧，容积热强度可达到 1.23X104Kcal/m3 

☆ 火焰长度、火焰锥角及火焰形状可按用户要求设计。 

☆ 可根据用户要求，设计安装性能可靠的电子点火系统和火焰监测报警系统。 

技术性参数 

     型号   

性能参数 
JDC-YJ80C JDC-YJ100C JDC-YJ125C JDC-YJ150C JDC-YJ200C 

设计负荷 

（×

10000Kcal/h） 

15 40 65 90 150 

最大负荷 

（×

10000Kcal/h） 

25 60 100 150 200 

热负荷调节比 1：6 

燃气种类 
发生炉煤气、高炉煤气、混合煤气、城市煤气、 

焦炉煤气、天然气、液化气 

设计燃气压力

(Pa) 
1500~6000 

助燃风配风量

(Nm3/h) 
300 720 1200 1800 2400 

助燃空气压力

(Pa 
2000~5000 

助燃风温度(℃) 20~550 

火焰形状(℃) 圆锥形火焰（可根据用户需要设计为扁火焰） 

火焰锥度(。) 20~70 20~70 20~70 20~70 20~70 

火焰长度(m 0.4~1.5 0.4~1.5 0.4~1.5 0.4~1.5 0.4~1.5 

炉膛温度调节范

围(℃) 
200~1400 200~1400 500~1800 500~1800 500~1800 

注：异型燃烧器可根据厂方要求设计。 

 

结构及安装尺寸(略) 

供应配套产品说明 

1、 膨胀节（DN200 、DN150、DN100、DN80、DN50） 

2、 空气蝶阀（DN200 、DN150、DN100、DN80、DN50） 
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3、 燃气调节阀 

4、 安装总成（安装板、烧嘴套、挡火板、密封套） 

5、 点火器及火焰监测器 

安装说明： 

（1） 燃烧器的中心线应与烧 嘴砖的中心线重合，偏心会影响燃烧及火焰形状。 

（2） 安装板应紧贴烧嘴砖，并牢固地装在炉体的钢架上。 

（3） 燃烧器的进风口应装在上方或两侧。 

（4） 注意燃烧器尾部观火孔的密封。 
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使用操作说明： 

点火： 

（1） 先做好空气置换准备工作。启动风机，检查其是否正常运转，能否达到所需压力。 

（2） 检查窑炉燃气阀门状态及压力表，再打开助燃空气阀门，向炉内送内、换气，此时

应将点火孔和炉门全部打开。 

（3） 人工点火时，引入火源；若采用自动点火装置，先接通点火器电源，并打开点火器

点火精工关，再启动燃气阀，即可点燃燃气。 

（4） 点火成功后，应逐渐交替开大助燃空气阀门及燃气阀门，直到燃气正常燃烧为止。 

（5） 如果点火失败，应立即关闭燃气阀门，打开助燃空气阀门，将炉内未燃燃气排除干

净，否则不得再次点火，以免发生爆炸。 

（6） 查明原因后，可重复以上步骤，直到火焰稳定才能认为点火成功。 

（7） 点火时，火焰会从点火孔喷出，因此不能将脸贴近点火孔。 

（8） 确认点火成功后，即可关闭点火孔和炉门，开始正常加热作业。 

调节炉温： 

（1）炉温通过燃气阀和空气蝶阀来调整。利用助燃空气阀门调整燃烧器的空气供应量。如

炉温不够时，先开大燃气阀门，再调节助燃空气阀门；如炉温过高时，应先关小空气阀门，

再调节燃气阀门；当采用自动调节时，炉温调节系统的执行机构直接控制燃气调节阀。急剧

或减少空气量，都会导致燃烧导常甚至熄火，所以对燃气和空气的调节量不能过大，必须分

几次反复操作。 

（2）通过观察火焰的顔色来判断燃气和空气的混合比例是否合适，一般火焰顔色以蓝紫色

为好。若不能观察火焰顔色，可根据燃烧声音和烟色气味来判断，若空气量过少， 则燃烧

声音低、并有怪气味；相反，若空气量过多，则会发出很高的断连声。自动控制炉温与空燃

比的炉子，空气量将自动调节。 

（3）手动或自动调节烟道闸板，以保持正常的炉膛压力。 

（4）燃烧器的设计工况为：燃气压力>150mmH2O,助燃空气压力>150mmH2O。如果实际使

用条件与设计使用条件不符，则必须加以调节和修整。如果二者相差太大，应该咨询我公司

技术人员，或建议我公司专门设计。 

停用： 

（1）燃烧器停止时必须先关闭燃气阀门，再关闭助燃空气阀门，然后停止风机运转，切不

可顺倒。若高温炉停火时，为了保护燃烧器端部，喖适当工助燃风通风时间。 

（2）窑炉在生产，万一因突发事故或操作不当而熄火时，应迅速关闭所有燃气阀门，等完

全排 除未燃燃气后，再按规定程序点火。 

维修： 

（1）燃烧器必须定期进行维修，以保证燃烧器的良好性能。 

（2）燃烧器使用时间达 1/3 设计寿命时，应检查其密封性。 

（3）燃烧器在拆卸维修后，重新安装时应注意密封。
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平焰燃烧器 

一、产品简介 

平焰燃烧器与其它燃烧器不同，它喷出的火焰是紧贴壁面向四周均匀伸展的圆盘形火焰，能

在一定的平面范围内形成均匀的温度场，具有较强的辐射能力，有利于炉内的强化传热过程

和实现均匀加热，提高工件的加热速度和加热质量。降低燃料消耗。JDC-PY 系统平焰燃烧

器圆盘形平火焰的形成是利用高速旋转的离心作用和附壁效应产生的。 

JDC-PY 系列燃气（液化气、天然气、焦炉煤气、城市煤气、混合煤气、发生炉煤气、高炉

煤气等）平焰燃烧器采用了稳压、半预混、自动点火装置和耐高温材料，使燃烧器在使用中

点火方便、不回火、不脱火、噪音小、寿命长、火焰稳定、铺展性好、燃烧完全、气氛易于

控制。 

二、JDC-PY 系列燃气平焰燃烧器产品说明 

（一）产品特点 

1、燃气为液化气、天然气、焦炉煤气、转炉煤气、混合煤气、发生炉煤气、高炉煤气等。 

2、燃烧完全，燃烧效率在 99.5%以上，节能 4%以上。 

3、能实现高强度燃烧。 

4、火焰旋转强度大，附壁效应好，圆盘形火焰，铺展性好，燃烧稳定。 

5、克服了因燃气中含焦油、杂质、液态烃等导致的火焰不稳定、结焦、堵塞现象。无回火、

脱火现象。 

6、空气过剩系数小。在轧钢加热炉上使用，空气过剩系统达 1.02-1.05JF ,仍然能实现完全燃

烧，不冒黑烟，使氧化烧损减少 30%以上。 

7、煤气喷头采用重结晶碳化硅材质，克服了传统煤气平焰烧嘴头部耐热钢钝体易烧坏而影

响生产的弊病，延长了烧嘴使用寿命；同时此平焰烧嘴具有双重保护功能。 

8、可根据用户要求设计安装性能可能可靠的电子点火系统和火焰监测报警系统。 

（二）产品技术性能参数（见表三） 

表三 GN-PY-G 系列燃烧器产品性能参数 

     型号   

性能参数 
JDC-PY80C JDC-PY100C JDC-PY125C JDC-PY150C JDC-PY200C 

设计负荷 

（×

10000Kcal/h） 

15 40 65 90 150 

最大负荷 

（×

10000Kcal/h） 

25 60 100 150 200 

热负荷调节比 1：6 

燃气种类 
发生炉煤气、高炉煤气、混合煤气、城市煤气、 

焦炉煤气、天然气、液化气 

设计燃气压力

(Pa) 
>1470（>150mmH2O）根据用户提出的压力值设计 

助燃风配风量 300 720 1200 1800 2400 
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(Nm3/h) 

助燃空气压力

(Pa 
>2500（>250mmH2O）  

助燃风温度(℃) 20~550 均可 

火焰形状(℃) 圆盘型 

火焰锥度(。) ~0.8 ~1.3 ~2.4 ~3.9 ~5.3 

火焰长度(m 55 105 138 180 210 

炉膛温度调节范

围(℃) 
200~1800 200~1800 200~1800 200~1800 500~1800 

（三）产品结构及安装尺寸(略) 

 

（四）供应配套产品说明 

1、膨胀节 

2、空气蝶阀（DN200 、DN150、DN100） 

3、燃气调节阀 

4、点火器及火焰监测器 

（五）安装说明 

1、燃烧器的中心线应与烧嘴砖的中心线重合，偏心会影响燃烧及火焰形状。 

2、安装板与燃烧器喷口相连的部分应密封。 

3、吊耳与炉体的钢结构相连接，并且要有上下调节余地。 

4、燃烧器与燃气阀相连接，注意密封要良好，燃气阀的安装方向要准确。 

5、注意燃烧器尾部观火孔的密封。 

（六）产品使用说明 

1、点火： 

1、做好空气置换准备工作。启动风机，检查其是否正常运转，能否达到所需压力。 

2、窑炉燃气阀门状态及压力表，再打开助燃空气阀门，向炉内送内、换气，此时应将点火

孔和炉门全部打开。 

3、人工点火时，引入火源；若采用自动点火装置，先接通点火器电源，并打开点火器点火

精工关，再启动燃气阀，即可点燃燃气。 

4、点火成功后，应逐渐交替开大助燃空气阀门及燃气阀门，直到燃气正常燃烧为止。 

5、点火时，只要保持充足的燃气，。就不致点火失败。 

6、如果点火失败，应立即关闭燃气阀门，打开助燃空气阀门，将炉内未燃燃气排除干净，

否则不得再次点火，以免发生爆炸。 

7、查明原因后，可重复以上步骤，直到火焰稳定才能认为点火成功。 

8、点火时，火焰会从点火孔喷出，因此不能将脸贴近点火孔。 

9、确认点火成功后，即可关闭点火孔和炉门，开始正常加热作业。 

2、调节炉温： 
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（1）炉温通过煤气阀和空气蝶阀来调整。利用助燃空气阀门调整燃烧器的空气供应量。如

炉温不够时，先开大燃气阀门，再调节助燃空气阀门；如炉温过高时，应先关小空气阀门，

再调节燃气阀门；当采用自动调节时，炉温调节系统的执行机构直接控制燃气调节阀。急剧

或减少空气量，都会导致燃烧导常甚至熄火，所以对燃气和空气的调节量不能过大，必须分

几次反复操作。 

（2）通过观察火焰的顔色来判断燃气和空气的混合比例是否合适，一般火焰顔色以蓝紫色

为好。若不能观察火焰顔色，可根据燃烧声音和烟色气味来判断，若空气量过少， 则燃烧

声音低、并有怪气味；相反，若空气量过多，则会发出很高的断连声。自动控制炉温与空燃

比的炉子，空气量将自动调节。 

（3）手动或自动调节烟道闸板，以保持正常的炉膛压力。 

（ 4） JDC-PY 系列燃气燃烧器的设计工况为：燃气压力 >150mmH2O,助燃空气压

力>150mmH2O。如果实际使用条件与设计使用条件不符，则必须加以调节和修整。如果二

者相差太大，应该咨询我公司技术人员，或建议我公司专门设计。 

3、停用： 

（1）燃烧器停止时必须先关闭燃气阀门，再关闭助燃空气阀门，然后停止风机运转，切不

可顺倒。若高温炉停火时，为了保护燃烧器端部，喖适当工助燃风通风时间。 

（2）窑炉在生产，万一因突发事故或操作不当而熄火时，应迅速关闭所有燃气阀门，等完

全排 除未燃燃气后，再按规定程序点火。 

4、维修： 

（1）燃烧器必须定期进行维修，以保证燃烧器的良好性能。 

（2）燃烧器使用时间达 1/3 设计寿命时，应检查其密封性。 

（3）燃烧器在拆卸维修后，重新安装时应注意密封。
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三、烧嘴常见问题、故障原因分析及解决方法 

 

问题 原因 解决方法 

点火困难 

燃料供应不足 开大燃料调节阀 

雾化介质过量 关小雾化介质调节阀 

点火位置不当 重新安置火源位置 

火焰脉冲、易断火 

燃料压力不稳定 稳定燃料压力 

雾化介质压力不稳定 稳定雾化介质压力 

雾化介质过量 关小雾化介质调节阀 

喷嘴有异物堵塞 疏通喷嘴 

火焰发飘 

燃料压力小 增大燃料压力 

雾化介质压力小 增大雾化介质压力 

助燃风小 调大助燃风 

火焰根部发红或火

焰呈暗红色 

燃油量大 关小燃油调节阀 

助燃风小 增加助燃风 

雾化介质小 增大雾化介质流量 

火焰呈白色 

燃油量少 增加燃油供应量 

助燃风大 调小助燃风 

火焰中有红火星 燃料或气中有杂质 管路中设置过滤器 

燃烧器漏气 

燃烧器安装时没有密封好 重新安装燃烧器 

喷嘴堵塞 疏通喷嘴 

雾化介质管道堵塞 疏通雾化介质管道 

有怪气味 

燃气管道不密封 检修燃气管道 

燃气量大 调小燃气阀 

助燃风少 增加助燃风 
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用户窑炉情况调查表 

企业名称：                                      编号： 

总
体
设
计 

窑炉类型  主要产品  

投产日期  额定产量  

设计单位  施工单位  

点火温度 ℃ 

台车尺寸 mm 

目前耗能  燃烧器数量  

燃烧

器 

生产厂家  燃料种类  

燃料温度     ℃ 燃料接点压力  

单燃烧器燃烧能力 万 Kcal/h 掺混方式  

火
焰
要

求 

长度 
m 火焰锥角要求  

其它 
   

配
风
参

数 

风机流量 
   

助燃风进入燃烧器前压力     mmH2O 助燃风进入燃烧器前温度    ℃ 

控
制
系

统 

有无自动控制系统  

自动控制系统形式  

点
火
炉
其
它
技
术
要
求

求 
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备注： 

☆ 本公司承接工业炉窑、燃烧系统、自控系统的新建及技术改选项目。由专业人

员向用户提供技术方案咨询、技改 方案及产品选型方案。负责指导安装及现场

操作人员培训。 

☆ 订货时请提供点火炉设计必要的现场参数，或按我公司提供的调查表填写。 

☆ 因产品日益更新，北京佳德昌科技有限责任公司拥有本说明书所有技术数据及

结构尺寸更改权。本说明书中所有的技术数据及结构尺寸仅供参考，若有更改

恕不另行通知。 

☆ 本说明书版权归属北京佳德昌科技有限责任公司，非经受权不得复制、转载或

用它其它用途。 

 

 

欢迎来人或来函或来电洽谈订货。 

 


